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HERRAMIENTAS DE CALIDAD SUPERIOR

’ PRODUCTO soLDADonA

INDUSTRIAL CICLO DE CORRIENTE DE SALIDA o~
EXCEARERDO ’ Trazaso 80 -20 Jano

@ PARATODOS LOS TIPOS @ BI-VOLTAJE
de electrodos revestido. 110/220V.

ELECTRODO RECOMENDADO - CICLO DE TRABAJO

DIAMETRO DE ELECTRODO QUE a—
ELECTRODO AMPERAJE REQUERIDO  CICLO DE TRABAJO 110V  CICLO DE TRABAJO 220V PUEDE SOLDAR

3/32 50-90 80% 100% E6010

1/8 80-130 25% Ocasional 80% 5221;

E601L
/32 1104 . %
5/3 0-190 .60 E7016
3/16 140-230 - 25% Ocasional E?018

INDICADOR
de sobrecarga.

CONEXION
atierra.

PINZA
porta-electrodo.

ACCESORIOS @ }.SPrITI]‘l.ZAS DETIERRA @ %ngTA ELECTRODO @ 1 MASCARA @ 1CEPILLO - MARTILLO

EXTRAPESADQ  1i0v(30-110]A 110-220V-60Hz  [P21S

220V: (30-200) A

,g 85% 10kg (221b)

coDIGo DESCRIPCION CORRIENTE DEENTRADA  CICLODETRABAJO (] %

SOLI1020-BV Soldadora de arco inverter 30-200A 80% 1



